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<^7) L'invention concerne tm precede et un dispositif pour 
generer de la chaleur a partir de la combustion d'un combus- 
tible avec des emissions requites d'oxydes de soufre et 
d'oxydes d'azote. 

Sek>n ('invention, on effectue une combustion dans une 
chambre de combustion 1 dsns des conditions proches de la 
stoechiometrie entre 700 et 1 100 °C et on preleve une partie 
de la chaleur. On introduil ensuite les effluents de combustion 
et des particules d'absorbant de granulometrie comprise entre 
1 et 100 micrometres dans une rone de turbulence 9. On 
effectue une desurfuration, en lit transported dans une chambre 
de desurfuration 8 adiabatique, en atmosphere oxydante, dans 
des conditions tetles que la teneur en oxygene a la sortie de la 
chambre de desurfuration sort comprise entre 0,1 et 5 °>b en 
volume. On produit ainsi un melange de particules et d'ef- 
fiuents desuffures que Ton mtroduit dans une chambre de 
recuperation de chaleur 1 6. Puis on separe en 26 les particules 
refroklies des effluents desuffures. deazotes et ne contenant 
sensiblement plus de composes combustibles imbrOles et on 
rejette fesdits effluents. 

Planche unique a publier. 
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L' invention a pour objet un procedS et un dispositif pour generer de 
la chaleur a partir de la combustion d^un combustible a hautes .teneurs 
en soufre et en azote, avec des emissions reduites d'oxydes de soufre, 
d'oxydea d* azote et de composes combustibles imbrQISs. 

5 

Les reglementations severes limitant dans les zones protegSes les 
emissions d'oxydes de soufre par les effluents gazeux des generateurs 
de^haleur^-^trerdiMn^-l^emploi de combustibles a haute teneur en 
soufre, qui, par ailleurs, peuvent presenter des avantages econoraiques 
10 certains : il en est ainsi de certains charbons s'apparentant aux 
lignites, et de residus pStroliers issus des procedes de raffinage. 

II est connu Belon le brevet frangais 2,609.150 de require les 
emissions d'oxydes de soufre et parti culierement celles de dioxyde de 
soufre provenant d'un generateur de chaleur acceptant des combustibles 
a haute teneur en soufre. II est en effet utilise la combinaison de 
trois elements principaux, formant un ensemble compact, une chambre de 
combustion de preference a parois froides, une chaudiere de 
recuperation captant la chaleur sensible des gaz de combustion et un 
lit circulant intermediate sans surface d'echange interne notable et 
dont la fonction est de desulfurer les gaz transitant entre le foyer 
anion t et 1 1 fichangeur aval • 



Cependant le generateur de chaleur autodesulfurant a lit circulant 
pose un certain nombre de problemes techno logiques ; sa fiabilite est 
etroitement liee a la resistance des faisceaux d'echange thermique, 
aux phenomenes d' abrasion et de corrosion. Par ailleurs, le lit 
circulant implique 1'emploi de grosses particules d'absorbant 
compatible avec 1» utilisation de cyclones de taille raisonnable lors 
de la separation du melange gaz - solide avant le recyclage de ces 
particules dans la zone de desulfuration. 



Ces grosses particules presentent de plus 1 • inconvenient d'effectuer 
la desulfuration des fumees a des vitesses lentes et de diminuer les 
35 taux d 'utilisation du calcium ou du magnesium contenu dans 
l'absorbant. 
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On a decouvert un procede permettant de remedier aux inconvenients 
ci-dessus et en particulier permettant d'obtenir des vitesses de 
desulfuration rapides f et d'accroitre le taux d' utilisation de 
1' absorb ant, a un coQt moindre- 

5 

De maniere plus precise, on a decouvert un proced§ de generation de 
chaleur avec des emissions reduites d'oxydes de soufre, d ! oxydes 
d' azote et de composes combustibles imbrules, dans lequel on effectue 
une combustion d'un combustible contenant du soufre et de 1* azote, 

10 dans une zone de combustion comprenant une zone d'echange de chaleur 
dans laquelle on extrait au moins en partie de la chaleur, et on met 
en contact des effluents resultant de ladite combustion avec des 
particules d'un absorbant renfermant au moins un compose basique d'un 
metal alcalino-terreux dans une zone de desulfuration, le procede 

15 etant caracterise par les etapes suivantes : 

a) on effectue ladite combustion en presence d'un gaz contenant de 
1 1 oxygene dans des conditions sensiblement proches de la 
stoechiometrie de la combustion et on recupere des effluents de 

20 combustion a une temperature comprise entre 700°C et 1100°C, 

b) on introduit les effluents de combustion et les particules dans au 

moins une zone de turbulence en amont de la zone de desulfuration, 

lesdites particules ayant une granulometrie de 1 a 100 micrometres et 

3 

25 une masse vol urn i que comprise entre 500 et 4000 kg/m , 

c) on effectue, dans la zone de desulfuration, une desulfuration 
desdits effluents, en presence desdites particules, en lit transports , 
a une temperature comprise entre 700°C et 950°C et en atmosphere 

30 oxydante dans des conditions telles que la teneur en oxygene a la 
sortie de la zone de desulfuration soit comprise entre 0,1 et 5 % en 
volume, lesdits effluents ayant une vitesse superf icielle en sortie de 
la zone de desulfuration comprise de preference entre 2 et 20 m/s, et 
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on produit un melange renfermant lesdites particules comprenant des 
composes soufres de desulfuration et un effluent gazeux desulfure. 

d) on envoie ledit melange dans une zone de recuperation de chaleur et 
on extralt au moins une partie de la chaleur dudit melange, 

e) on separe le melange resultant de l'etape d) dans une zone de 
se paration e t_on_evacue_ri ' u n e p ar-t^^^ent-ga^enx-au-molna— erT 
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partie refroidi et debarrasse de la majeure partie des oxydes de 
soufre, des oxydes d' azote et du combustible imbrQlS, et d' autre part 
lesdites particules d- absorbant comprenant lesdits composes soufres. 

Le decouplage complet de le combustion et de la dSsulfuration se 
realisant dans deux, enceintes distinctes, permet d'optimiser 
separement chacune des deux fonctions. En effet, la combustion se 
realise sous tres faible exces d'air, voire en defaut d'air, en 
general entre 90 et 110 % de la stoechiometrie de la combustion et 
avantageusement entre 96 et 104 % de la stoechiometrie. On reduit 
ainsi la production d* oxydes d- azote aux depens d'une quantite accrue 
de produits combustibles imbrOles qui seront brQles dans la zone de 
desulfuration. 

Les particules d' absorbant sont en general fraiches. 

L ' utilisation d 1 absorbent, se presentant sous la forme de grains fins, 
avantageusement compris entre 5 et 25 micrometres, permet l'obtention 
de vitesses de desulfuration elevees et 1 'augmentation du taux 
d 'utilisation du calcium ou du magnesium contenu dans l'absorbant. 
C'est pourquoi cet absorbant n'est generalement pas recycle. 

On sait par ailleurs que l'utilisation complete du calcium ou du 
magnesium n'est pas possible a cause de la formation d'une -croute'' de 
sulfate de calcium ou de magnesium en surface du grain d- absorbant qui 
empSche les oxydes de soufre de penetrer complement au coeur du 
grain. Le phenomene prend d'autant plus d'importance que le rapport 
surface exterieure/volume du grain est faible. 
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Avec une granulometrie, selon 1 1 invention, comprise entre 1 et 
100 micrometres, on atteint generalement des taux d 1 utilisation 
d' environ 75 %, et d*au moins 85 % avec la granulometrie preferee de 2 
a 25 micrometres. 

5 

La rapidite* des reactions de desulfuration permet de s'affranchir du 
recyclage des particules, habituellement pratique dans les generateurs 
traditionnels. On peut ainsi gagner en compacite d 1 installation, en 
investissement, en fiabilite et en securite puisqu'on ^limine les 
10 possibility d* incidents sur les circuits de recyclage, 

L 1 ef ficacite* de desulfuration, a duree identique, se trouve etre 
amelioree tout en necessitant une consommation r€duite de calcium 
(rapport Ca/S de l'ordre de 1 a 1,5 moles de calcium ou de magnesium 
15 par mole de soufre presente dans I 1 effluent). 

On peut ainsi produire, dans ces conditions, un produit ayant une 

forte teneur en sulfate a partir de fines particules d^bsorbant 

telles qu'un produit de . cimenterie pris avant cuisson, ce qui rend 

20 plus facile son utilisation ulterieure lorsqu'il est incorpore dans 

certains elements. 

* 

Le procede presente egalement I'avantage d'une plus grande 
insensibilite a la temperature que les procedes qui utilisent des 

25 granulomgtries d'absorbant plus importantes. En effet, avec des grains 
d*absorbant a base de carbonates d'un metal alcalino-terreux dont la 
taille, selon l'art anterieur, depasse 100 microns, il faut operer a 
une temperature minimale de 850° C pour avoir une Vitesse et un 
rendement de decarbonatation suffisants. Dans le cas present, la 

30 decarbonatation peut etre effectuee a une temperature plus basse, par 
exemple vers 700° C et les performances globales de desulfuration sont 
egalement bonnes. II s'ensuit une possibilite de recuperation 
d'energie plus importante dans la chambre de combustion. 
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Par ailleurs, la separation des particules de 1' effluent desulfure 
etant effectuee apres l'etape de recuperation de chaleur subsSquente k 
l*etape de desulfuration et done a une temperature basse (de l'ordre 
de 120 a 350°C) t celle-ci est plus facile (le volume de gaz a traiter 
etant plus faible). 

EnfinT^a^erte~de-charge^^^^ est plus faible que 

celle observee avec un lit circulant en raison de !• absence d'une 
phase dense a la base du reacteur de desulfuration et de 1» absence de 
cyclones, ce qui peut perroettre d'envisager un fonctionnement en 
depression de 1* ensemble de !• installation, chambre de combustion 
incluse. 

Selon une autre caracteristique du procede selon 1' invention, l'etape 
15 de desulfuration est effectuee en general avec une concentration de 
particules dans 1' effluent gazeux de combustion et dans le gaz 
comburant comprise entre 0,02 et 1 Kg/Nm 3 de fumees et de gaz et de 
preference entre 0,05 et 0,2 Kg/Nm 3 (N : normal, e'est-a-dire a 0°C et 
1 Atmosphere). 
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Le temps de eejour des particules dans la zone de desulfuration est en 
regie generale de 0,5 a 10 s et de preference de 1 a 2 s. 

On peut introduire de !• ammoniac ou de l'uree dans la chambre de 
desulfuration, de preference en amont, pour achever si necessaire la 
denitrification des effluents de combustion. De meme, on peut rajouter 
de l'air pour que la desulfuration soit effectuee en atmosphere 
d'oxygene, si l«etape de combustion n»est pas realisee en exces d'air. 

La zone de turbulence, de preference en amont de la chambre de 
desulfuration, induit une turbulence favorisant le melange intime des 
particules et des gaz dans le lit transporte. 
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Cette zone de turbulence peut etre creee par tout moyen connu de 
1' Homme de metier ; par exemple on peut utiliser des orifices, des 
venturi, des diaphragmes, un milieu poreux, etc... 

5 Les absorbants les plus frequemment utilises sont les calcaires 
(CaC0 o ) ou les dolomies (CaMgfCO^)-) . On pourra egalement utiliser des 
produits de cimenterie pris avant leur cuisson et de fine granulo- 
ma trie. 

10 L 1 invention concerne aussi un dispositif pour la mise en oeuvre du 

_ .. . . f j« r% _ J * — 1 J_ J X* / ..... J — fZ ~, t nnmvtvmnf? >1a TTl ^ AWA nl UC "? C Ci 

une chambre (1) de combustion avec une sortie (5), des moyens de 
combustion (2) d*un combustible dans ladite chambre de combustion, des 
premiers moyens de recuperation de chaleur (4) dans ladite chambre de 

15 combustion, une chambre de desulfuration (8) avec une entree (7) 
reliee k la sortie (5) de la chambre de combustion et une sortie (14), 
une chambre de recuperation de chaleur (16) reliee a la sortie (14) de 
la chambre de desulfuration, ayant une sortie (21), et une chambre de 
separation (22) d'un effluent gazeux desulfure des particules 

20 d'absorbant, reliee a la sortie (21) de la chambre de recuperation de 
chaleur, le dispositif etant caracterise en ce que la chambre de 
desulfuration (8) est sensiblement adiabatique, en ce que la chambre 
de desulfuration a au mo ins une paroi (13) commune avec la chambre de 
combustion et au moins une paroi (15) commune avec la chambre de 

25 recuperation de chaleur ( 16 ) , et en ce que ladite entree ( 7 ) de la 
chambre de desulfuration comprend des moyens d ! alimentation (10) en 
particules d'absorbant et des moyens (9) pour induire de la turbulence 
dans la circulation des particules. 

30 Par chambre de desulfuration sensiblement adiabatique, on entend une 
chambre n 1 echangeant pratiquement pas de chaleur avec le milieu 
exterieur ou les charnbres adjacentes ni par ses parois , ni par des 
echangeurs au sein meme du lit. 
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Selon un mode de realisation particulier. la sortie de la chambre de 
combustion peut comprendre un passage continu relie a 1' entree de la 
chambre de desulfuration, ledit passage contenant les moyens 
d' alimentation en particulier en particules d' absorbent frais. 
L ' ensemble de ces moyens sont adaptes a une circulation a co-courant 
des gaz effluents de combustion et de l'absorbant dans la chambre de 
desulfuration . 



Selon une autre earacteristique du dispositif, la chambre de 
10 desulfuration et la chambre de recuperation de chaleur ont une parol 
commune qui peut comporter au moins un orifice adapt* au passage de 
1' effluent gazeux desulfure et des particules d'absorbant dans 
1'entrSe de la chambre de recuperation de chaleur. 
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La chambre de combustion peut 8tre equipee de brQleurs ou de tout 
autre dispositif qui assure la combustion du combustible utilise. Le 
brQleur peut Stre unique et place a une extr&aite de 1 'enceinte. On 
peut egalement utiliser plusieurs brQleurs, c6t6 entree, disposes sur 
la parol. Dans ce dernier cas, l'agencement des brQleurs dans la 
chambre sera tel que l'on puisse modifier a souhait la puissance 
transmise aux surfaces d'echange, et atteindre ainsi la souplesse de 
marche souhaitee tout en maintenant a 1' entree de la deuxieme chambre, 
une temperature d' effluents sensiblement constante. Tout autre 
agencement des moyens de combustion pour reduire l'energie tranferee 
tout en maintenant constante la temperature finale d' effluents en 
sortie de la chambre de combustion peut §tre envisage. 

On peut par exemple introduire. de preference selon l'axe de symetrie 
de la chambre de combustion, des moyens adaptes au dfiplacement du 
brQleur selon cet axe et require ainsi, si necessaire, le flux 
thermique transmis a la surface d'echange. 
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L 1 invention sera rcieux comprise et ses avantages apparaitront plus 
clairement a la lecture de la description qui suit d'un exemple 
particulier, nullement limitatif, illustre par la figure unique 
ci-annexee. 

5 

Elle represente un dispositif selon 1* invention comportant une chambre 
de combustion 1, allongee de section carrSe ou- rectangulaire , de 
pr6ference verticale, pouvant bruler n'importe quel type de 
combustible solide ou liquide contenant du soufre et de 1' azote, 

10 injecte sous forme pulverisee dans la chambre 1 par un bruleur 2 

rnmhnrant. n#» bruleur est avantaeeusement dispose 
selon I'axe de la chambre et a la partie superieure de celle-ci, et 
peut etre deplace par des moyens appropries non representes sur la 
figure a l'interieur de la chambre, selon son axe de facon a reduire 

15 si necessaire le flux thermique. Eventuellement , un bruleur auxiliaire 
3 peut §tre aussi utilise pour moduler la puissance transmise aux 
surfaces d 1 echanges . 

Ce combustible peut etre un residu sous vide, un asphalte fluxe, des 
20 combustibles solides, des combustibles composites fuel/charbon, des 
suspensions charbon/eau, etc. Trois des quatre faces verticales 
peuvent etre revetues de tubes 4 d'echange de chaleur dont 1' entree 4a 
est alimentee en eau et la sortie 4b recueille 1 1 eau et la vapeur 
dirigees vers une capacite ou ballon sous pression 30 (non 
25 represente). La vapeur est ensuite envoyee vers son utilisation 
(turbine, reseau de chauffage, etc.). 

Le combustible est brule sans exces d'air, afin de reduire au maximum 
la formation d'oxydes d'azote. Au cours de la combustion, on preleve 

30 une partie de l'energie liberee par les tubes 4 d'echange afin que la 
temperature des effluents gazeux de combustion se situe entre 700 °C et 
1100°C. Ces derniers quittent la sortie 5 a I'extremite inferieure de 
cette chambre et circulent a travers un passage 6 avant d'atteindre 
1* entree 7 d*une chambre de desulfuration 8 dont les parois sont en 

35 ceramique. 
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Dispose dans le passage, un injecteur XO ihtroduit des particules 
d'absorbant frais ou des gouttelettes dans le cas d'une suspension, du 
calcaire par exemple. dans la chambre de desulfuration. Ces 
particules, de granulomere centree autour de 15 micrometres, 
circulent a co-courant avec les effluents de combustion. En sortie de 
la chambre. ces derniers. desulfures, sont animes d'une Vitesse de 2 a 
20 m/s. Le debit des particules est tel qu'il conduit a des 
concentrations comprises entre 0,05 et 0,2 kg par m 3 normal de gaz. 

Dans le passage 6 peut egalement etre adjoint un injecteur d'ammoniac 
12 alimentant la chambre 6 dans la direction de l'ecoulement pour 
completer la denitrification des effluents, les oxydes d' azote etant 
transformer en azote moleculaire. 

Les deux injecteurs fonctionnent avec de l'air comprint ou de la 
vapeur. app.orte par les lignes 26. efin d'assurer une bonne dispersion 
spatiale de 1' absorbent ou de 1' ammoniac. 

Dans le cas de. 1 -utilisation de vapeur pour les injecteurs ou si l'air 
utilise pour la dispersion par les differents injecteurs n'est pas 
suffisant pour assurer une combustion complete des composes 
combustibles imbrules, on peut envisager une injection complementaire 
dans le meioe passage 6 par un injecteur d'air 11. 

Tous ces injecteurs sont avantageusement situes en amont d'un venturi 
9. bien qu'au moins un de ceux-ci. dispose dans le venturi meme ou en 
aval de celui-ci, ne soit pas & exclure. 

L 'entree.de la chambre 8 de desulfuration comprend avantageusement le 
venturi 9 adapte a induire de la turbulence au flux de particules et 
de gaz traversant cette entree et i favoriser leur melange. 
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La chambre de desulfuration, de forme allongee et de section carree ou 
rectangulaire, dans laquelle remonte le melange de particules et 
d' effluents gazeux est adjacente a la chambre de combustion, Leur 
paroi commune 13 n'est pas refroidie. 

5 

La temperature du lit de particules ainsi constitue ou lit transports 
est maintenue entre 700 et 950°C. Cette chambre est sensiblement 
adiabatique et la desulfuration des effluents est effectuee durant 
leur sejour dans la chambre de desulfuration, les oxydes de soufre, 
10 S0 2 en particulier, etant transformed en sulfate. Le temps de sejour 
est par exemple d* environ 2 s. 

Les effluents desulfures et les particules d'absorbant quittent la 
chambre de desulfuration par une sortie 14 a l 1 extremity de cette 
15 chambre et sont diriges vers une chambre de recuperation 16 de chaleur 
adjacente a la pr§cedente. La paroi commune aux deux chambres comprend 
a son extremite superieure 15 un orifice de sortie 14 par lequel 
s'effectue le passage des particules et des gaz. Cette paroi est 
depourvue de moyens pour extraire de la chaleur. 

20 

La chambre de recuperation de chaleur 16, de forme allongee et de 
section carree ou rectangulaire, dans laquelle descend le melange, 
comprend des tubes echangeur de chaleur 17 disposes par exemple selon 
un trace sinueux le long de l'axe de la chambre 16. Ces tubes sont 
25 alimentes en eau en 18 et ils ont une sortie 19 d'eau et de vapeur 
communiquant avec une capacite sous pression 30. L'agencement des 
tubes est tel que la temperature du melange solides-gaz quittant la 
chambre 16 se situe entre 120°C et 350°C. 

3° A la base de la chambre 16 se trouve un dispositif d f extraction 20 de 
solides permettant de retirer d*eventuels depots qui auraient 
sedimente a cause de 1 1 abaissement de vitesse de ces solides. Le 
melange solide-gaz refroidi quitte la chambre 16 par une sortie 21 a 
1' extremite inferieure de celle-ci et est separe dans une chambre de 
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separation 22 reli6e a la sortie. 21 par une ligne de transfert 23. 
Cette chambre 22 comprend par exemple un filtre a manches 24 par 
lequel les particules d'absorbant usage, a base de sulfates, sont 
recueillies et les gaz effluents depoussier6s et debarrasses de la 
5 majeure partie des oxydes de soufre et d'azote, rejetes a 1 1 atmosphere 
par une ligne 26 reli€e a la partie super ieure de la chambre 22. Les 
particules sont dirigfies vers une tremie de stockage 25 par une ligne 
27 reliee a la partie inferieure de la chambre de separation 22 et 
eventuellement au dispositif d 1 extraction 20. 

10 

Ainsi, les effluents de combustion, apres avoir parcouru selon un 
cheminement en S les troie chambres 1, 8 et 16 dont celle du milieu 8 
est adjacente aux deux autres, se trouvent etre tres rapidement 
depollues. 

15 

Si necessaire, la chambre de desulfuration peut etre equipee 
d* internes destines a augmenter le temps de sejour des particules 
d'absorbant et a accroltre leur efficacit£. Par internes, on entend 
par exemple des anneaux de Raschig, ou de Pall, empiles dans 
20 1» enceinte, des particules de 0,15 a 10 cm de granulomStrie supportes 
par une grille et/ou des amenagements supportes par la paroi de la 
chambre qui favorisent la turbulence (restrictions de section disposes 
le long de la chambre par exemple). 

25 
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REVINDICATIONS 

1. Precede de generation de chaleur avec des emissions reduites 
d'oxydes de soufre, d'oxydes d 1 azote et de composes combustibles 
imbrules, dans lequel on effectue une combustion d'un combustible 
contenant du soufre et de 1 1 azote , dans une zone de combustion 
5 comprenant une zone d'echange de chaleur dans laquelle on extrait au 
moins en partie de la chaleur, on met en contact des effluents 
resultant de ladite combustion dans une zone de' desulfuration avec des 
particules d'un absorbant renfermant au moins un compose basique d'un 

mevdi aicttiiuy uchcua, ^/awww—w ^ v «*w ~ * 

10 suivantes : 

a) on effectue ladite combustion en presence d'un gaz contenant de 
I'oxygene dans des conditions sensiblement proches de la 
stoechiometrie de la combustion et on recupere des effluents de 

15 combustion a une temperature comprise entre 700°C et 1100°C, 

b) on introduit les effluents de combustion et les particules dans au 

moins une zone de turbulence en amont de la zone de desulfuration, 

lesdites particules, ayant une granulometrie de 1 a 100 micrometres et 

3 

20 une masse volumique comprise entre 500 et 4000 kg/m . 

c) on effectue, dans la zone de desulfuration, une desulfuration 
desdits effluents, en presence desdites particules, en lit transports , 
a une temperature comprise entre 700°C et 950°C et en atmosphere 

25 oxydante dans des conditions telles que la teneur en oxygene a la 
sortie de la zone de desulfuration soit comprise entre 0,1 et 5 % en 
volume et on produit un melange renfermant lesdites particules 
comprenant des composes soufres de desulfuration et un effluent gazeux 
desulf ure , 



30 



d) on envoie ledit melange dans une zone de recuperation de chaleur et 
on extrait au moins en partie de la chaleur, 
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e) on separe le melange resultant de l'etape d) dans une zone de 
separation et on evacue d'une part !• effluent gazeux dSbarrass* de la 
majeure partie des oxydes de soufre, des oxydes d'azote et des 
composes combustibles imbrGl£s et au moins en partie refroidi, et 
d'autre part lesdites particules d 1 absorbant comprenant lesdits 
composes aoufres. 



2. Procede" selon la revendication 1, dans lequel 1 '6tape b) est 
effectue'e avec des concentrations en particules dans le reacteur 

10 comprises entre 0,02 et 1 kg/Nm 3 et de preference comprises entre 0,05 
et 0,2 kg/Nm 3 d 1 effluents totaux. 

3. Procede" selon les revendications 1 ou 2 f dans lequel les particules 
d'absorbant ont une granulomStrie comprise entre 5 et 25 micrometres. 



15 



20 



25 
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4. Procede selon l'une des revendications 1 a 3, dans lequel le temps 
de sSjour des particules dans la zone de desulfuration est de 0,5 a 10 
s et de preference de 1 a 2 s. 

5. Procgde selon l'une des revendications 1 a 4, dans lequel lesdits 
effluents de combustion ont une Vitesse superficielle en sortie de la 
zone de desulfuration comprise entre 2 et 20 m/s. 

6. Dispositif pour la mise en oeuvre du procSde, selon l'une des 
revendications 1 a 5 comprenant une chambre (1) de combustion avec une 
sortie (5), des moyens de combustion (2) d'un combustible dans ladite 
chambre de combustion, des premiers moyens de recuperation de chaleur 
(4) dans ladite chambre de combustion, une chambre de desulfuration 
(8) avec une entree (7) relive a la sortie (5) de la chambre de 
combustion et une sortie (14), une chambre de recuperation de chaleur 
(16) reli§e a la sortie (14) de la chambre de desulfuration ayant une 
sortie (21) et une chambre de separation (22) d'un effluent gazeux 
dSsulfure des particules d'absorbant, reliee a la sortie (21) de la 
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chambre de recuperation de chaleur, le dispositif etant caracterise en 
ce que la chambre de desulfuration (8) est sensiblement adiabatique, 
en ce que la chambre de desulfuration a au moins une paroi (15) 
commune avec la chambre de combustion et au moins une paroi (15) 
5 commune avec la chambre de recuperation de chaleur (16) f et en ce que 
ladite entree (7) de la chambre de desulfuration comprend des moyens 
d» alimentation (10) en particules d'absorbant et des moyens (9) pour 
induire de la turbulence dans la circulation des particules. 

10 7. Dispositif selon la revendication 6, dans lequel la sortie (5) de 
la chambre de combustion comprend un passage (6) continu relie a 
1' entree (7) de la chambre de desulfuration, ledit passage contenant 
les moyens d 1 alimentation (10) en particules d'absorbant frais adaptes 
a une circulation a co-courant des gaz effluents de combustion et de 

15 1'absorbant dans la chambre de desulfuration (8). 

8. Dispositif selon les revendications 6 ou 7, dans lequel ladite 
paroi commune (15) comporte au moins un orifice de sortie (14) adapte 
au passage de 1' effluent gazeux desulfure et des particules 

20 d'absorbant dans la chambre (16) de recuperation de chaleur. 

9. Dispositif selon l'une des revendications 6 a 8, dans lequel ladite 
chambre de combustion a un axe de symetrie et comprend des moyens 
adaptes au deplacement des moyens de combustion selon ledit axe. 
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10. Dispositif selon l'une des revendications 1 a 9, dans lequel 
ladite entree (7) de la chambre de desulfuration comprend des moyens 
d* injection (11) d'un gaz contenant de l'oxygene. 
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